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Prima dell’installazione e messa in funzione

Attenzione! | tubi d’alimentazione devono essere sciacquati con cura prima dell’installazione del dispositivo, in
modo che non rimangano trucioli, residui di saldatura o canapa, o altre impurita all'interno dei tubi. Attraverso
tubazioni non sciacquate a fondo o attraverso la rete idrica generale, nel dispositivo possono entrare corpi estranei
in grado di danneggiare guarnizioni/o-ring. Si raccomanda pertanto di dotare anche I'impianto generale di filtri.

Before installation and setting to work
Attention! The feeding pipes have to be rinsed carefully before the installation of the device so that there won’t

remain shavings, sealing or hemp residues, or other impurities inside the pipes. Through pipes not thoroughly
rinsed or through the general water network, in the device foreign bodies can enter that could damage gaskets
/o-ring. So filters should be installed also on the general system.

Avant l'installation et la mise en fonction

Attention! Les tuyaux d’alimentation doivent étre rincés avec soin avant I'installation du dispositif, de sorte que ils
ne restent pas de copeaux, des restes de soudage ou de chanvre, ou d’autres impuretés a l'intérieur des tuyaux.
A travers les conduites non rincées a fond ou a travers le réseau hydrique général, dans le dispositif peuvent entrer
des corps étrangers a méme de détériorer les gaines/o-ring.On recommande ainsi d’installer des filtres également
sur le systéme général.

Vor der Installation und Inbetriebnahme

Achtung! Bevor die Vorrichtung zu installieren, bitte spllen Sie die Zuleitungsrohre sorgfaltig aus, um alle
Spannen, Schweilk- und. Hanfriickstdnde bzw. alle Verunreinigungen vom Inneren der Rohre zu entfernen. Durch
nicht sorgfaltig gespulte Rohrleitungen bzw. durch das allgemeine Wassernetz kénnen Fremdkérper in den Korpen
eintreten, die die Dichtungen bzw. die O-Ringe beschadigen kénnen. Es ist dann empfehlenswert, die allgemeine
Anlage mit Filtern auszustatten.

Antes de la instalacién y la puesta en funcién
jCuidado! Los tubos de alimentacion tienen que ser enjuagados escrupulosamente antes de instalar el dispositivo
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de manera que no haya virutas, residuos de soldadura o cafiamo u otras impurezas al interior de los tubos. A través
de los tubos no perfectamente enjuagados o de la red hidrica general pueden entrar en el dispositivo unos cuerpos
extrafios que pueden dafiar guarniciones/o-rings. Les recomendamos por lo tanto que instalen los filtros en la planta
general también.

MNepen ycTaHOBKOW U HA4anom UCMonb30BaHUsA
BHumaHue! MNepen yctaHoBKOW cMecuTensi HeO6XoAMMO TLATeNbHO MPOMbITb BOAOMPOBOAHbIE TPYObl, YTOOLI

B HUX He OCTaBamnuCb CTPYXKa, LUMak OT CBapku, NEH WU Apyrue MoCTOPOHHUE Terna. Yepes Nrnoxo npombiTbie
BOAOMNPOBOAHbIE TPYGbI MM Yepe3 06LLY0 BOAONPOBOAHYIO CETb B CMECUTESb MOTYT MOMacTb NOCTOPOHHKE Tena,
CMocoBHbIe NOBPeaUTh YNMOTHEHUS! U YMNOTHUTENbHbIE KomnbLa. M03ToMy, pekoMeHAyeTCss OCHACTUTL (hUNbTpamMu
Takke 1 obLuyto cuctemy.

[piv aTro TNV £YKATAOTAON KAl EVA NG AsiToupyia

Mpoooxn! O cwAAveg TpoPodoaiag TTPETTEI va EETTAEVOVTAI TIPOCEXTIKG TTPIV OTTG TNV £YKATACTAON TG PTTATAPIOG
TIPOKEINEVOU VO aTTOPEUXOET N TTapouadia WnyuaTwy, UTTOAEINPATWY GUYKOAANTIKAG ouciag r oToutriol, 1 GAAwv
akaBapolwv péoa oToug owAnveg. Méoa ammd Oyl TéAEla kKaBapliopévoug OwANVEG 1 péoa atrd To Yevikd OiKTUO
TIAPOXNAG VEPOU, OTNV UTTATOPIO UTTOPET VO EI0XWPACOUY EVa GWUATA TO OTToia UTTOPOUV VA TTPOKAAéTOUV {npId oTa
TrapepBuopara / atoug dakTUAIoug KUKAIKAG diatopng. ‘ETol Aoimmév Ba Trpétrel va ToTroBeTnBoUvV @iATpa OTO YEVIKO
ouaTnua.

FERINFF R
ANl IR 2 T T EAFANE VK, MVE LI R . R MR 22, S R I R
SR BRI I AR R L K B SRR AT HE N B, T B el / O 3% s . It S /K A P S B3

DURANTE TUTTE LE FASI DELL’INSTALLAZIONE S| RACCOMANDA:
- Di utilizzare guanti protettivi per evitare di lasciare impronte sulle superfici in acciaio INOX.
- Di non appoggiare MAI il soffione sulla superficie contenente gli ugelli di erogazione.

DURING ALL INSTALLATION STAGES WE RECOMMEND:
- Using protection gloves to avoid leaving fingerprints on the STAINLESS steel surfaces.
- NEVER put the shower head on the surface containing the supply nozzles.

PENDANT TOUTES LES PHASES DE L’ INSTALLATION ON RECOMMANDE:
- D'utiliser des gants de protection pour éviter de laisser des empreintes sur les surfaces en acier INOX.
- De ne JAMAIS appuyer la pomme de douche sur la surface contenant les buses de débit.

ES IST EMPFEHLENSWERT. BEI ALLEN PHASEN DER INSTALLATION:

- Schiitzhandschuhe anzuziehen, um zu vermeiden, Fingerabdriicke auf den Oberflaichen aus Edelstahl zu
lassen.

- Den Brausekopf NIE auf die Oberflache mit den Versorgungsdiisen zu stellen.

DURANTE TODAS LAS FASES DE LA INSTALACION LES RECOMENDAMOS QUE:
- Utilicen los guantes de proteccion para no dejar huellas sobre las superficies de acero INOXIDABLE.
- No apoyen NUNCA el pomo de ducha sobre la superficie que contiene las boquillas de erogacion.

HA BCEX 3TANAX YCTAHOBKW PEKOMEHOYETCA:

- Hapeatb 3awwmTHbIE NepyaTky, YTOGLI HA MOBEPXHOCTSAX U3 HEPXXABEIOLLEN CTany HE OCTaBanMCb OTnevaTku
narnbLeB.
- Hukorpa He knacTb OyLEBYIO NeviKy Ha MOBEPXHOCTb C hOPCYHKaMM.

KATA TH AIAPKEIA OAON TON ®AZEON TH> EFTKATAXTAZHZ ZYNIZTATAI:

- H xprion TTPOCTOTEUTIKWY YaVTILWV TTPOG OTTOQUYF OTTOTUTTWHATWY ETTAVW OTIG ETTIPAVEIEG ATIO AVOLEIdWTO
aTodAL

- Na pnv akoupTtrare MOTE 10 uontApa £TAVW GTNV ETMQAVEIQ TTOU TIEPIEXEI TA AKPOPUTIA TTAPOXNAG.

i 12 HE A BORERAE s
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Contenuto della confezione: Copepxumoe ynakoBKu:

A - Set per fissaggio soffione A - YcTaHOBOYHbIV Habop Ans AyLIeBOo ronosb
B - Soffione B - [ywesas nevika

Package content: MNepiexopevo oUOKEVATIAG:

A - Set for shower head fastening A - ZeT OTEPEWONG PUONTAPA

B - Shower head B - ®uontipag

Contenu de I’emballage: :
A - Set fixation pomme de douche A — WEKESE E HE
B - Pomme B — Wik

Inhalt der Verpackung:
A - Befestigungsbausatz fiir den Brausekopf

B - Brausekopf

Contenido de la caja:
A - Juego de fijacion para rociador

B - Rociador
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Fig.1
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H H1 H2
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1600 | 2100 + 2200
1700 | 2100 + 2200 H1

+

1800 | 2200 = 2300 | 53 \in - 27 Max
1900 | 2300 + 2400

H = Statura cliente - Customer height - Hauteur client - Gré3e des Kunden - Altura cliente - PocT knueHTa
- MéyeBog TreAdTn - - & i

H1 = Altezza consigliata - Recommended height - Hauteur conseillée - Empfohlene Hoéhe - Altura
aconsejada - PekomeHgoBaHHas BbICOTa - SUVIOTWHEVO UWOG - & I &

H2 = Altezza presa acqua - Water inlet height - Hauteur prise eau - Hohe des Wasserauslaufs - Altura
toma de agua - BblcoTa TOUKM NOAKMIOHYEHNs BOAbl - "YWOg TTapoXNG vepou - H 7K & & ¥




INSTALLAZIONE - INSTALLATION - INSTALLATION - INSTALLATION -
INSTALACION - YCTAHOBKA - ETKATASTASH - %55

Valori di portata con riduttore STANDARD - Flow rate values with STANDARD reducer
Valeurs de débit avec réducteur STANDARD - Werte der Durchflussleistung mit Reduzierventil STANDARD
Valores de caudal con reductor ESTANDAR - 3HaueHus pacxoga npv yctaHoske CTAHOAPTHOIO peayktopa
Tipég Tapoxng pe peiwtipa ZTANTAP - fif bk i 4 F R B e
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Pressure [bar]

Flow rate is referred to mixed water temperature of 38°C
MOP (Maximum Operating Pressure): 5 bar

Valori di portata con riduttore per mercato AUSTRALIANO - Flow rate values with AUSTRALIAN market reducer
Valeurs de débit avec réducteur pour marché AUSTRALIEN
Werte der Durchflussleistung mit Reduzierventil fiir den AUSTRALISCHEN Markt
Valores de caudal con reductor para el mercado AUSTRALIANO
3HaueHus pacxopa Npy ycTaHoBKe pegykTopa ansi ABCTPATIMUCKOIO pbiHka
Tipég Tapoxg ME pEIWTAPA yia TV AYETPAAIANH ayopd - 188 F S 11735 & FI VR TR S8 A B o B e

Pressure [PSI]
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Flow rate [GPM]
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Flow rate is referred to mixed water temperature of 38°C
MOP [Maximum Cperating Pressure): 5 bar
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Fig.15

Fig.16

Fig.17
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MANUTENZIONE

* Nel caso sia necessario sostituire uno o piu componenti, contattare un rivenditore
autorizzato o visitare il sito WWW.GESSI.COM

» Affidare la manutenzione del prodotto a personale qualificato

MAINTENANCE

» Should it be necessary to replace one or more components, contact an authorized retailer
or visit WWW.GESSI.COM

* Product maintenance should be made only by qualified staff

ENTRETIEN

« S’il est nécessaire de remplacer un ou plusieurs composants, contacter un centre autorisé
ou visiter le site WWW.GESSI.COM

* L’entretien du produit ne doit étre effectué que par du personnel qualifié

WARTUNG

 Falls das Auswechseln von einem oder mehreren Bestandeilen erforderlich wird,
kontaktieren Sie bitte einen autorisierten Fachhandel oder besuchen Sie unsere Website
unter WWW.GESSI.COM

* Die Instandhaltung des Produktes sollte nur qualifiziertem Personal anvertraut werden.

MANUTENCION

* En el caso de que sea necesario remplazar uno o mas componentes, contacten con un
revendedor autorizado o visiten el sitio WWW.GESSI.COM

» Encarguen sélo a personal calificado para el mantenimiento del producto

OBCINY>XUBAHUE

*B cnyyae ecnu 6yger Heob6XoAMMO 3aMEHWUTb OAWH WM HECKOJSIbKO KOMMOHEHTOB,
obpaTtuTecb kK aBTOPU30BaHHOMY AUCTPUBOLIOTOPY Mnn nocetute Be6-cant WWW.GESSI.
COM

» O6cnyxnBaHue U3nenvs AOMKEH BbINOMHUTL KBanMULMPOBAHHbIN NepcoHarn.

ZYNTHPHZH

* X€ TIEPITITWON TTOU €ival ATTAPAITNTO VA QVTIKATACTHOETE £va I TTEPICCOTEPA EEAPTANATA,
ETTIKOIVWVAOTE PE éva €E0UGIOOOTNHEVO KATAGTNUA TIWANCNG 1} ETTICKEPOEITE TOV IGTOTOTTO
WWW.GESSI.COM

» EpmoTeuBeite TN ouvTpnon Tou TTPOIGVTOG O€ SIATTIOTEUUEVO TIPOCWTTIKO

R
o A WREH A Z A, TEICR B4 1 B YEWWW. GESST. COMMY i
o iEEAIE N ST S AR TR TAE
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Fig.20

Fig.19
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ITA

Pulizia delle superfici in acciaio INOX

Spruzzi di malta e tracce di cemento possono essere trattate con una soluzione contenente una piccola quantita d’acido

fosforico. Risciacquare con acqua (preferibiimente deionizzata) e asciugare. L’acqua deionizzata riduce il rischio di

lasciare macchie.

Prodotti specifici sono disponibili presso ditte specializzate nelle finiture. Si consiglia di non utilizzare mai nessun

tipo di prodotto indicato specificamente per la rimozione della malta o acido cloridrico diluito: se questi venissero

accidentalmente usati o versati sull’acciaio inossidabile, risciacquare abbondantemente con acqua pulita.

- Le finiture spazzolate, possono evidenziare impronte nei primi tempi dopo l'installazione, ma queste diverranno meno
evidenti dopo le prime operazioni di pulizia.

- | prodotti piu sicuri ed efficaci per rimuovere impronte o altri tipi di macchie sono I'acqua saponata o un detergente
blando.

- L’acciaio inossidabile con finitura a specchio pud essere pulito con prodotti specifici solitamente usati per la pulizia del
vetro. L'importante & che non contengano cloruri.

- Non utilizzare prodotti abrasivi in quanto possono lasciare graffi irreparabili sulle superfici di acciaio inossidabile.

- In alternativa, per rimuovere una contaminazione, pud essere usato uno specifico prodotto per la pulizia dell’acciaio
inossidabile contenente acido fosforico; ricordarsi poi di risciacquare con acqua deionizzata e asciugare la parte pulita.
E’ consigliabile trattare I'intera superficie inox, per evitare I'effetto “a chiazze”.

- Tra i prodotti di pulizia che NON devono essere usati sull’acciaio inossidabile:

« prodotti contenenti cloruri, specialmente quelli contenenti acido cloridrico,

« candeggine a base di acido ipoclorico. Se queste vengono accidentalmente versate su qualsiasi superficie inox,
devono essere risciacquate abbondantemente con acqua pulita,

« prodotti usati per pulire 'argento.

Per rimuovere uno sporco leggero o le impronte, € consigliabile usare un panno umido o di pelle scamosciata.

Per lo sporco piu pesante, sono consigliabili le spugnette di nylon. Assolutamente da non usare sono invece le pagliette

abrasive e quelle metalliche non inox che, oltre a graffiare la superficie, possono lasciare depositi di acciaio al carbonio

che, in presenza di umidita, potrebbero dar luogo a macchie di ruggine.

Sulle finiture levigate a trama superficiale unidirezionale la pulizia deve essere effettuata con movimenti che seguono la

direzione della finitura e non trasversalmente alla stessa.

Dove l'acqua é stata usata come mezzo di pulizia o risciacquo, specialmente nelle aree con notevole presenza di

calcare, bisogna immediatamente asciugare la superficie per prevenire la comparsa di nuove macchie. L'uso dell’acqua

deionizzata impedira la formazione di calcare.

Per evitare contaminazioni causate da particelle di ferro, bisogna assicurarsi che gli utensili per la pulizia scelti non siano

stati usati precedentemente su acciaio al carbonio. | materiali per la pulizia dei manufatti di acciaio inossidabile devono,

infatti, essere esclusivamente riservati a questo scopo.

La pulizia deve essere fatta prima che si crei un eccessivo accumulo di sporco o di impronte, in modo tale che lo sforzo

e il costo della pulizia, nonché il rischio di scalfire o alterare I'aspetto della superficie, vengano ridotti al minimo.

ING

Cleaning and Maintenance of Stainless Steel surfaces

Mortar and cement splashes can be treated with a solution containing a small amount of phosphoric acid. Rinse with

water (preferably deionised water) and dry. Deionised water reduces the risk of water staining marks.

Proprietary products are available from specialists finishing companies. Never allow mortar removers or diluted

hydrochloric acid to be used on stainless steel. If they have accidentally been applied to or spilt over the stainless steel,

rinse generously with fresh water.

- Brushed finishes, which are a popular choice for interiors, may show finger marks in the period immediately after
installation, but the visibility of the marking should become less evident after the first few cleaning operations.

- To remove fingerprints and other marks, soapy water or a mild detergent are usually safe and successful.

- Mirror-polished stainless steel can be cleaned with glass cleansers. These products should be selected chloride-free.

- Scouring powers should not be used as these products can leave permanent scratches on stainless steel surfaces.

- Alternatively, use a proprietary stainless steel cleaner containing phosphoric acid to remove contamination, rinse with
deionised water and dry. It is advisable that the entire surface of the component is treated so that a patchy appearance
is avoided.

- Cleaners that should NOT be used on stainless steels include:

« chloride-containing cleansers, especially those containing hydrochloric acid,

« hypochlorite bleaches should not be used on stainless steels; if applied accidentally or spilt on stainless steel surfaces,
should be rinsed off immediately with liberal amounts of fresh water,

« silver-cleaners must not be used on stainless steel

A damp cloth or chamois leather will usually be suitable for removing normal soiling, fingerprints, etc.

For more stubborn dirt, nylon pads are usually satisfactory.

Non-stainless steel based scouring pads, cleaning wool or wire brushes must not be used on stainless steel. Apart from

scratching the surface, these pads can leave carbon steel deposits on the stainless surface, which can subsequently

14
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develop into rust spots, if the surface becomes wet.

On “grained” directional finishes, the direction of cleaning strokes should be along the grain and not across it.

Where water has been used for cleaning or rinsing, wiping the surface dry to prevent watermarks, especially in hard
water areas may be advisable. The use of deionised water will prevent the formation of hard water staining.

To avoid “cross-contamination” from iron particles, ensure that cleaning utensils have not been used for “ordinary” (i.e.
carbon) steel before. Cleaning materials for use on stainless steel items should preferably be reserved exclusively for
that purpose.

Cleaning should be done before there is a visible build up of soiling or finger-marking, so that the effort and cost of
cleaning is minimised along with the risk of marking or altering the appearance of the surfaces.

FRA

Nettoyage et entretien de les surfaces en I’acier inoxydable

On pourra éliminer les taches de ciment au moyen d’une solution contenant une petite quantité d’acide phosphorique. Ce

traitement sera suivi d’un ringage abondant a I'eau (eau déminéralisée de préférence) et d’'un séchage. L'emploi d’eau

déminéralisée réduit le risque de voir apparaitre des traces. On pourra se procurer les produits aupres d’entreprises
spécialisées dans les produits de traitement de surface. On ne doit jamais utiliser avec I'acier inoxydable des produits

contenant de I'acide chlorhydrique (HCI), méme dilué. Si par mégarde c'était le cas, il faut rincer abondamment a

'eau.

- Sur les finitions en mat, qui sont souvent choisies pour les intérieurs, des traces de doigts peuvent apparaitre
durant la période suivant immédiatement l'installation, mais celles-ci disparaitront progressivement aprés quelques
nettoyages.

- Pour effacer les traces de doigts et autres marques, I'utilisation d’eau savonneuse ou d’un détergent léger est
habituellement efficace et sdre.

- Les aciers inoxydables «poli miroir» peuvent étre nettoyés avec les produits pour vitres a condition qu’ils soient
exempts de chlorures.

- Les poudres a récurer sont a éviter car elles risquent de rayer irreparablement les surfaces

- Une autre solution consiste a employer un nettoyant pour inox contenant de I'acide phosphorique, puis a rincer a l'eau
déminéralisée et a sécher. |l est conseillé de traiter de cette fagon toute la surface du composant afin de lui conserver
un aspect parfaitement uniforme.

- Parmi les nettoyants a ne pas utiliser sur de 'acier inoxydable figurent:

* les nettoyants a base de chlore, notamment I'acide chlorhydrique,

* les produits de blanchiment contenant de I'eau de javel (en cas d'utilisation par erreur ou de déversement accidentel
sur des surfaces en acier inoxydable, rincer abondamment a I'eau claire),

* les produits de nettoyage pour 'argenterie.

Un torchon humide ou une peau de chamois conviendra habituellement pour enlever les salissures normales, les traces

de doigts, etc. Pour des saletés plus tenaces, des éponges donnent généralement de bons résultats. Les tampons

métalliques ordinaires (laine d’acier) ou les brosses métalliques en acier sont prohibés. En plus de rayer les surfaces,
ces accessoires risquent de provoquer une contamination (dépdt de particules ferreuses), qui par la suite pourrait
provoquer I'apparition de taches de rouille si la surface est exposée a I'humidité

Pour les produits polis a grain fin on frottera dans le sens du polissage.

En cas d'utilisation d’eau pour le nettoyage ou le ringage, il est conseillé de sécher la surface pour éviter les auréoles,

surtout dans les zones ou I'eau est trés calcaire. L’emploi d’eau déminéralisée permet d’éviter I'apparition de ces

auréoles.

Pour éviter la contamination par des particules ferreuses, il faut s’assurer que les outils utilisés n’ont pas préalablement

servi a nettoyer de I'acier «ordinaire» (acier au carbone). Les matériels utilisés pour le nettoyage de I'inox devront étre

exclusivement réservés a cet usage

Le nettoyage devra se faire avant toute accumulation visible de saleté et de traces de doigts, afin de réduire les efforts

et les colts du nettoyage et d’éviter le risque d’abimer I'aspect des surfaces.

TED

Reinigung und Pflege von Edelstahl Rostfrei im Bauwesen

Kalk- und Mértelspritzer kdnnen mit verdiinnter Phosphorsaure entfernt werden. AnschlieRend ist mit klarem Wasser

reichlich zu spilen. Durch Verwendung entmineralisierten Wassers lasst sich zusatzlich der Bildung von Kalkflecken

entgegenwirken.

Verschiedene Hersteller von Pflegemitteln bieten fir diesen Zweck besondere Produkte an. Auf keinen Fall darf

Zementschleierentferner fir Kacheln oder verdiinnte Salzsdure angewandt werden. Sollten sie einmal versehentlich auf

die Edelstahl-Oberflache gelangt sein, missen sie umgehend mit reichlich klarem Wasser entfernt werden.

- Bei Anwendungen im Innenbereich geht es insbesondere um die Vermeidung und Entfernung von Fingerspuren.
Edelstahl Rostfrei gibt es in einer groBen Bandbreite von Oberflachen, von denen einige speziell fir den Einsatz
in publikumsbeanspruchten Bereichen vorgesehen sind. Bereits bei der Planung lassen sich also durch Wahl einer
geeigneten Oberflache die spateren Reinigungskosten minimieren. Bei den beliebten gebiirsteten und geschliffenen
Oberflachen stellen Fingerspuren ein Anfangsphanomen dar. Nach einigen Reinigungsdurchgdngen nimmt deren
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Sichtbarkeit deutlich ab.

- Zur Entfernung von Fingerspuren ist eine Spilmittelldsung in der Regel ausreichend. Einige Reinigungsmittelhersteller
bieten Spezialprodukte an, bei denen Blankgegliihte und spiegelpolierte Oberflachen lassen sich mit chloridfreien
Glasreinigern behandeln.

- Dabei ist darauf zu achten, dass die angeldsten Verschmutzungen nicht durch den Reinigungsprozess groRflachig
auf der Oberflache verteilt werden. Die Reinigung muss daher wiederholt mit frischen Tlichern erfolgen, bis samtliche
Spuren entfernt sind.

- Gegen Farbspuren und Graffiti gibt es spezielle alkalische und I16semittelbasierte Reiniger. Messer und Schaber sind
zu vermeiden, da sie die Metalloberflache verkratzen.

- Eine weitere Alternative sind spezielle phosphorsaurehaltige Edelstahl-Reiniger, wie sie oben fiir die Entfernung
von Fremdeisen-Kontamination empfohlen wurden. Mit diesen Mitteln sollte jeweils das gesamte Bauteil bearbeitet
werden, um Fleckenbildung zu vermeiden.

- Auf jeden Fall sind beim Reinigen die Hinweise und Vorschriften zum Arbeits- und Umweltschutz zu beachten.
Reinigungsmittel, die nicht fir Edelstahl Rostfrei gebraucht werden diirfen, sind

« chloridhaltige, insbesondere salzsaurehaltige Produkte,

* Bleichmittel (bei versehentlichem Gebrauch oder Verschitten auf Edelstahl Rostfrei grindlich mit klarem Wasser

abspilen),

» Silberputzmittel.

Ein feuchtes Tuch oder Leder ist in der Regel ausreichend, um Fingerspuren zu entfernen.

Fur hartnackigere Verschmutzungen werden haushaltsiibliche (eisenfreie) Reinigungsschwdmme verwandt. Auf

keinen Fall dirfen eisenhaltige Scheuerschwamme, Stahlwolle oder Stahlbirsten eingesetzt werden, da sie rostende

Fremdeisenpartikel an die Edelstahl-Rosfrei-Oberflache abgeben.

Bei gebirsteten und geschliffenen Oberflachen sollte immer in Richtung des Schliffs gewischt werden und nicht quer

dazu.

Bei Reinigung mit Wasser sollten die Oberflachen — speziell in Regionen

mit hartem Wasser - anschlieRBend trockengewischt werden, um die Bildung von Kalkspuren zu vermeiden. Durch

entmineralisiertes Wasser lasst sich dieses Problem vermeiden.

Es wird empfohlen, fiir Edelstahl-Rostfrei-Oberflachen separate Reinigungs-Utensilien bereitzuhalten.

Die Reinigungsintervalle fiir Edelstahl Rostfrei in Innenanwendungen unterscheiden sich nicht grundsatzlich von denen

fur andere Oberflachen. Um den Arbeits- und Kostenaufwand so gering wie mdglich zu halten, sollte die Reinigung in

jedem Fall erfolgen, bevor sich grébere Verschmutzungen angesammelt haben.

SPA

Limpieza y Mantenimiento de Superficies de Acero Inoxidable

Las salpicaduras de mortero y cemento se pueden tratar con una solucién que contenga una pequefia cantidad de acido

fosférico. Aclare con agua (preferiblemente agua desionizada) y seque. El agua desionizada reduce el riesgo de dejar

marcas de agua. Las empresas especialistas en acabados ofrecen productos para este fin. Nunca se debe utilizar quita
mortero o acido clorhidrico diluido sobre el acero inoxidable. En el caso de que haya sido utilizado o de que haya caido
un poco sobre el acero inoxidable, aclare con abundante agua fria.

- Los acabados cepillados pueden mostrar las marcas de dedos en el periodo inmediatamente posterior a la instalacion;
sin embargo, la visibilidad de las marcas se hace menos evidente después de que se hayan realizado algunas
operaciones de limpieza.

- Para eliminar las marcas de dedos y otras marcas de los acabados arquitecténicos, se puede utilizar agua jabonosa
o un detergente suave ya que normalmente son seguros y se obtienen buenos resultados.

- El acero inoxidable acabado espejo se puede limpiar con limpia cristales. Estos productos no deben contener
cloruros.

- De modo alternativo utilice un limpiador de acero inoxidable que contenga acido fosférico para eliminar la contaminacion,
aclare con agua desionizada y seque. Seria aconsejable que se tratara toda la superficie del componente para evitar
que queden parches.

- Entre los limpiadores que no deben usarse sobre acero inoxidable se incluyen:

« Limpiadores que contengan cloruros, especialmente aquellos que contienen acido clorhidrico,

* No se deberian usar lejias de hipoclorito sobre aceros inoxidables. En caso de uso accidental o de que cayeran
salpicaduras sobre la superficie de acero inoxidable, enjuague inmediatamente con abundante agua fria,

« Los limpiadores de plata no deben usarse sobre el acero inoxidable.

Para eliminar la suciedad, las marcas de dedos, etcétera, seria apropiado utilizar un pafio htmedo o una gamuza.

Para eliminar la suciedad mas dificil se utilizan los estropajos de nylon, los conocidos con los que se obtienen buenos

resultados. No se deben utilizar estropajos de acero, bayetas o cepillos de alambre sobre superficies de acero

inoxidable. Ademas de rallar la superficie, estos estropajos pueden dejar restos de acero al carbono en la superficie del
acero inoxidable lo que puede provocar 6xido si la superficie se moja.

Se pueden utilizar cepillos de nylon suave para limpiar los aceros inoxidables con acabados de motivos. No se deben

utilizar cepillos de acero no inoxidable.

En acabados con “grano” direccional la direccién de los trazos de limpieza debe ser en el sentido del grano y no en el
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sentido contrario.

Cuando utilice agua para limpiar o aclarar, seque la superficie para prevenir marcas de agua; esto es especialmente
aconsejable en zonas donde el agua es dura. El uso de agua desionizada prevendra la formacién de manchas de agua
dura.

Para evitar la contaminacion cruzada de particulas de hierro, asegurese de que los utensilios de limpieza no se han
utilizado con anterioridad para acero “normal” (por ejemplo, al carbono). Es preferible reservar los materiales de limpieza
que se utilizan para limpiar el acero inoxidable y utilizarlos sélo para este fin.

La limpieza debe llevarse a cabo antes de que se acumule una visible cantidad de suciedad o marcas de dedos, para
que se minimice el esfuerzo y el coste de la limpieza, asi como el riesgo de que se altere o marque la apariencia de
las superficies.

RUS

Yucmeka noeepxHocmed u3 Hepxxageroweli cmanu

BpbI3ry LeMeHTHOro pacTBopa U crnefbl LleMeHTa MOXHO YCTPaHUTb PacTBOPOM, B KOTOPOM COAEpXMTCSA Hebonbluoe

Konu4ecTBo ocopHON KUCNOTbI. [POMbITL BOAOM (XenaTenbHO AEMOHN3NPOBAHHON) U BbICYLLNTb. [lenoHnsnpoBaHHas

BOJa CHWXaeT OnacHOCTb BO3HUKHOBEHMSI nsATeH. CneumanbHble CPeAcTBa MOXHO HANTU B CMeLManu3vpoBaHHbIX

KOMMaHWsX, BbINOMHSIIOWMX OTAENOYHble paboTbl. PekomeHoyeM HU B KOEM Cryyae He WCMonb3oBaTb HUKakoe

cneuvanbHoe CPeAcTBO ANS yAaneHusi LeMeHTHOro pactsopa unu pas3baBneHHylo COnsiHylo KucnoTy. B cnyvae ux

Cny4aniHOro NPUMEHEHVS UMK NoNaAaHUs Ha HepPXKaBetoLLYIo CTanb CMbITb BObLIMM KONIMYECTBOM YUCTOW BOAbI.

- Ha noBepxHOCTAX C LLUETOYHON OTAENKON MOXHO 3aMeTUTb criefbl Cpa3y Nocrie YyCTaHOBKW, HO OHWU CTaHyT He Tak
3aMeTHbI Nocne NpoBeAeHNs NEPBON O4YUCTKU.

- CambiMn 6e3onacHbiMM 1M 3PEKTUBHBIMU CPEACTBaMW ANS YCTPaHEHWs OTneYyaTkoB MMV NSITeH ApYrux TUMOB
ABNSIIOTCA MblNbHAasi BOAA UMW HearpeccMBHOE MOIoLLLee CPeaCTBO.

- HepxxaBetolLLyto cTanb ¢ 3epkanbHO OTAENKON MOXHO YUCTUTb cneLyanbHbIMU CPeACcTBamMm, 06bIHO MCMOMNb3yeMbIMU
NS YUCTKM cTekna. BaxkHo, 4yTobbl oHW He copepxanu B cebe xnopuaos.

- He nonb3ayintecb abpasmBHbIMW CpeAcTBaMK, NOTOMY YTO OHM MOryT HeromnpaBVMMO nouapanaTb NOBEPXHOCTU W3
HepxaBeloLLen cTanu.

- B kayecTBe anbTepHaTMBbl AN YCTPAHEHWUs! IPSi3M MOXHO MCMONb30BaTb CreuuarnbHoe CPeAcTBO AN YMCTKU
HepxaBelolen cTanu, copepxaiwee B cebe docdopHyto kucnoty. [locne atoro He 3abyabTe NPOMbITH
[eNOHN3NPOBaHHON BOAOW M BbITEPETb HACYXO OYULLEHHYIO YacTb. [ns npeaoTBpalleHusi nNATHUCTOro adpdpekta
pekomeHayem obpaboTaTb BCIO NOBEPXHOCTb U3 HEPXaBeloLLen cTanu.

- Ha HepxaBetowen ctanv HA B KOEM CITYYAE Henb3si ncnonb3oBaTtb criegytolye YUCTSLmME CpeacTBa:

* cpefAcTBa, B KOTOPbIX CoAepXKaTcs Xnopuabl, 1 0CO6EeHHO Te, B KOTOPbIX COAEPXKUTCSA ConsiHas KuicnoTa,

» oTbennBaTenn Ha OCHOBE XNOPHOBATUCTOW KWCNOTbl. Ecnn oHu crnyyaiiHo nonanu Ha niobylo NoBEpXHOCTb U3
HepxaBeloLLe cTanu, UXx Heo6XoANMO CMbITb BOBLIMM KONIMYECTBOM YMCTOW BOAbI.

* cpeAcTBa Ans YACTKY cepebpa.

[ina yaaneHus nerknx 3arpsi3HEHVn Mnn oTnevaTkoB NanbLeB PeKOMeHAyeM MCMonb30oBaTh MAMKYH0 TKaHb UNW 3aMmLLy.

[ina Gonee CTOWKOW rpsi3an MCMOMb3yhWTe KanpoHOBble Mo4vanku. Hu B koeM cnyyae He ucnonb3ynTe abpasuBHble W

MeTannmMyeckme CTPY>KK, KpOMe MOYanok M3 HepxasetoLei ctanu. OHU He TOMbKO MOTyT nouapanaTb NOBEPXHOCTb,

HO 1 MOTYT OCTaBWUTb OTIIOXEHUSI YTNEePOAUCTON CTanu, KoTopasi, MPX HanMunn BNAXHOCTU, MOXeT obpa3oBaTb NSTHA

pkaBuMHbI. Ha LunvudoBaHHOM oTAesKe C NOBEPXHOCTHOW OAHOHANPaBNEHHOM TEKCTYPON YNCTKY HEOBXOAMMO BbINOMHATL

OBWKEHVSIMU, MOYLLMMUW BAOMNb OTAENKN, a He nonepek Hee. Ecnv Ans 4ncTku nnv NnpoMbiBKM UCnonb3oBanack BoAa,

1 ocobeHHO B MecTax, rae B BoAe COAepXuUTcst Gonblioe KONMYecTBO M3BECTU, HeOOX0AMMO HEMELEHHO BblTepeTb

NOBEPXHOCTW Hacyxo Ans npefoTepalleHns obpa3oBaHUs HOBbIX NATeH. Vcnonb3oBaHve AEeVOHWU3VPOBAHHOW BOAbI

npeaoTBpaTMT 06pa3oBaHve BOAHOIO KaMHs1. [ins npeAoTBpaLLeHUs 3arpsi3HeHUs!, BbI3BaHHOTO XXene3HbIMIU YacTulamu,

HeobxoanMo ybeamnTbCs, YTO BbIGPaHHBbIN ANSt YUCTKU MHCTPYMEHT He UCNONb30Barcsi paHbLLe Ha YrnepoAnCcTon cTanm.

Matepuans! Ans YUCTKM U3OenuiA U3 YrNepoancTon ctany HeobxoaMMo UCNONb30BaTh UCKIOYUTENBHO B 9TUX LIENsX.

YucTka fomkHa BbINOMHATLCH A0 06pa3oBaHNs YPe3MEepPHOro CKOMMEHUS TPV UMW OTNeYvaTKoB, YTOOb! CIIOXHOCTb

N CTOMMOCTb YMCTKU, @ Takke OMacHOCTb UCMOPTUTL UMW U3MEHWUTb BHELLHWIA BUA NOBEPXHOCTW, Obinn cBedeHbl A0

MUHUMYMa.

GR

Kabapioudg kai Fuvripnon twv emeaveiwyv amd Avodsidwro ATadAl

YTdipxel duvaTtodTnNTa ETTESEPYOTIAG HIKPWYV TTOCOTATWY KOVIAPOTOG KOl TOIPEVTOU PE Eva SIGAUMA TTOU TTEPIEXEI MIO MIKPT

T00dTNTA PWOPOPIKOU 0§E0G. ZETTAUVETE PE VEPO (KATA TTPOTIUNGN OTTIOVIOUEVO) KOl OTEYVWOTE, TO OTTIOVIOUEVO VEPO

MEIwVEl ToV KivOuvo KnAidwv atré 1o vepo.

Ta mpoidvta diatiBevtal aTrd €IBIKEG eTaIPEieG. MoTE pnv agrivete diIaAUpaTa yia TNV a@aipean KovIapaTog i SiaAupévou

uSpOoXAWPIKOU 0&EOG va XpnaolpoTrololvTal o€ avogeidwTo atadAl. Edv ammd AdBog €xouv XubBei TGvw aTo avogeidwTo

atodAl, Ba TTpETTEl va EETTAUVETE pe dpBovo vepo.

- 210 KATEPYOOMEVO TEAEIWPATO TTOU OTTOTEAOUV Mia SNUOQIAR ETTIAOYN YIa TOUG £0WTEPIKOUG XWPOUG, UTTOPEi va
@aivovTtal daxTUAIEG OTO BIACTNPO AUECWG PETA TNV EYKATAOTAON, AAAG Ta onuddia auTtd Ba yivovtal 6Ao kai AiyoTepn
EUPavr PETA aTTd TOUG TTPWTOUG KaBapIouoUg.
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- Mo va agaipéoete TIG daxTUAIEG Kal GAAa onuddia, XpnoIPoTToINaTe vepd Pe aaTTolvi Kal ATTIo KaBapioTiKd TTou gival
QACQOAN KOl OTTOTEAETUOTIKA.

- To KaBpe@Tifov avogeidwTo atodAl uTTopei va KaBaploTei pe KABAPIOTIKG yia Ta T¢auIa. Ta TrpoiévTa autd Ba TTPETTEI
va €TMAEyovTal va gival Xwpig xAwplo.

- 2 Kapia TEPITTTWON dev Ba TIPETTEI VO XPNOIPOTIOIEITE TTPOIOVTA yia KABApIoHa PE TPIWIPO KABWG Ta TTPOoidvTa auTd
HTTOPOUV VO aPACOUV POVIPEG YPATIOUVIEG TIAVW OTIG ETTIPAVEIEG ATTO AVOEEIdWTO ATOAAI.

- EVaAAOKTIKG, UTTOPEITE VO XPNOIUOTIOINOETE AVOEEIDWTO ATOGAI TTOU TTEPIEXEI PWOPOPIKS 0EU YIa VO OPAIPETETE TA iXVN,
va EETTAUVETE PE ATTIOVIOPEVO VEPO KOl VO OTEYVWOETE. ZUVIOTATAI VO £PYELEOTE O OAGKANPN TNV ETTIPAVEIR TOU KABE
OTOIXEIOU £TOI WATE VA ATTOPUYETE TO EVOEXOPEVO VO OXNUATIOTOUV « UTTAAWUOTA».

- Ta kaBapioTikd Tou AEN Ba Trpétrel va xpnaoipotroin@olv révw o€ avogeidwTo atadA gival Ta akdAouba:

* KaBapioTikd xAwpidiou, ID1QITEPA AUTA TTOU TTEPIEXOUV USPOXAWPIKS 08U,

* 0l UTTOXAWPIWDEIG OUTIEG ATTOXPWHATIONOU dev Ba TTPETTEI VO XPNOIPOTToIoUVTal TTAVW O€ avogeidwTta atadAia, edv
xpnoigotroinBoulv atd AdBog ) xuBoUv TTavw OTIG eTTIPAVEIEG aTTO avOogeidwTo aTodAl, Ba TTPETTEl va §eBydaAeTe e
Aapbovo vepo,

* Ta KOBAPIOTIKG ACNUIKWY OEV Ba TIPETTEI va XPNOIYOTTOIOUVTal OTO AVOSEIDWTO OTAAAI.

‘Eva uyp6 Ugpaopa A Uaopa capoud eival ouvABwG KATAAANAa yia TNV a@aipean Tng KavovikAg Bpwpidg, Twv

ATTOTUTTWHATWY, KTA.

Ma o emipovoug Aekédeg, Ta TTpoidvTa kabapiopoU atrd vaihov gival cuvABwg IkavoTroinTikd. Ta TTpoidvTa kabapiouou

HE TPiYIPO TTou £xouv TN BAoN TOUg OTO PN avoeidwTo atadAl, To HaAAi KaBapiopou A ol cUpPATIVEG BoUpTaeg Oev Ba

TIPETTEI VO XPNOIUOTTOIOUVTAl OTIG ETTIPAVEIEG ATTO AVOELEIdWTO aTodAl. EKTOG TOu OTI oXnuaTioUV XapaKIEG TTAVW GTNV

em@QAvela, Ta KABAPIOTIKE auTd TIPOIGVTA UTTOPOUV Va a@rigouy ixvn atrd avBpakouxo xGAufBa, o 0TToiog oTn GUVEXEID

pTTopEi va e§eAixBei o€ ixvn oKoupldg, Qv N TTIPAVEID BPaXE.

Z& EMPAVEIEG JE KOKKOUG HE OUYKEKPIPEVN KATEUBUVAN, N KaTEUBUVAN TwV KIVAoEWVY KaBapiopoU Ba TTpETTel va yiveTal

TIPOG TOU POPA TOU KOKKOU Kal OXI avTiBETa TTPOG QUTHV.

‘Otrou €xel xpnaoipoTtroinBei vepd yia Tov kaBapiopd f 1o EERyaApa, ouvioTATal TO OTEYVWHA TNG ETIPAVEING HE Eva

paAakd TTavi yia va oTTopeuxBei To evdeXOUEVO VA oXNUATIOTOUV iXvn vePOU, 1I8IaITEPA O€ TTEPIOXEG OTTOU TO VEPO Eival

okAnpo. H xprion atmoviopévou vepoU euTTodidel Tov oXNUATIONS KNAIdwV TTou o@eilovtal aTo oKANPS vepd.

MNa va amouyete «dlo-poAuvony atmd cwuaTidla o1drpou, Befaiwbeite OTI Ta OKeUn KoBapiopoUu Oev €XOouv

XPNOIPOTTOINBE TTPONYOUPEVWG VIO «KAVOVIKO» aTadAI (TT.X. avBpakoUxo). Ta uAikd kaBapiopou yia Xprion Tavw o€

aToixeia ammd avogeidwTo atadAl Ba TTPETTEl va UAGGTOVTAI ATTOKAEIOTIKG IO TOV OKOTIO QUTO.

O kaBapiopdg Ba TPETTEl va yiveTal TTPIV UTTAPEEl opaTh OUCCWPEUCN BPWHIGG 1 ATTOTUTTWHATWY, £TCI WOTE N

TPOoTIAOEIa Kal TO KOOTOG Tou KaBapiopoU va gayioToTroindei padi pe Tov Kivduvo aAAoiwang Tng EPPAvIoNG Twv

ETTIPAVEILV.
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