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Pressione - Pressure Uscita - Outlet [I/min]
[bar] 1
0.5 22.5
1 27.5
2 36
3 43.5
4 49
5 52
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Prima dell’installazione e messa in funzione

Attenzione! | tubi d’alimentazione devono essere sciacquati con cura prima dell’installazione del dispositivo, in modo
che non rimangano trucioli, residui di saldatura o canapa, o altre impurita allinterno dei tubi. Attraverso tubazioni
non sciacquate a fondo o attraverso la rete idrica generale, nel dispositivo possono entrare corpi estranei in grado di

danneggiare guarnizioni/o-ring. Si raccomanda pertanto di dotare anche I'impianto generale di filtri.

CARATTERISTICHE TECNICHE:

- Blocco di sicurezza a 38 °C.

- Temperatura min. di esercizio 3 °C. - consigliata
15 °C. - FREDDA.

- Temperatura max di esercizio 80 °C. - consigliata
65 °C. - CALDA.

- Differenziale termico consigliato 50 °C.

- Sistema di sicurezza con blocco dell’erogazione in
caso di mancanza di una delle due acque.

- Campo di pressione min / max 0,5/ 5 bar (in
caso di pressione dell'acqua superiore ai 5 bar si
consiglia l'installazione di riduttori di pressione).

- Pressione consigliata 3 bar.

EUNZIONAMENTO:

- Sia con scaldabagni a gas che elettrici ad
accumulo.

- Impianti centralizzati.

- Caldaie murali.

- Filtri in acciaio inox per il trattamento delle impurita.

Attenzione: consultare il proprio idraulico
di fiducia per la scelta del dispositivo di
riscaldamento dell’acqua pit idoneo.

Before installation and setting to work

Attention! The feeding pipes have to be rinsed carefully before the installation of the device so that there won’t remain
shavings, sealing or hemp residues, or other impurities inside the pipes. Through pipes not thoroughly rinsed or through
the general water network, in the device foreign bodies can enter that could damage gaskets /o-ring. So filters should

be installed also on the general system.

TECHNICAL FEATURES:

- Safety lock at 38 °C.

- Minimum working temperature 3 °C. -
recommended 15 °C. - COLD.

- Maximum working temperature 80 °C. -
recommended 65 °C. - HOT.

- Recommended thermal differential 50 °C.

- Safety system with flow stop in case of lack of one
of the two waters.

- Pressure range min / max 0,5 / 5 bar (in case of
water pressure higher than 5 bar we recommend
installing pressure reducers).

- Recommended pressure 3 bar.

OPERATION:

- Either with gas or electric accumulation boilers.

- Centralised systems.

- Wall boilers.

- Filters in stainless steel for the treatment of
impurities.

Warning: contact the plumber for the choice of
the best water heating device.

Avant l'installation et la mise en fonction

Attention! Les tuyaux d’alimentation doivent étre rincés avec soin avant l'installation du dispositif, de sorte que ils ne
restent pas de copeaux, des restes de soudage ou de chanvre, ou d’autres impuretés a l'intérieur des tuyaux. A travers
les conduites non rincées a fond ou a travers le réseau hydrique général, dans le dispositif peuvent entrer des corps
étrangers a méme de détériorer les gaines/o-ring.On recommande ainsi d’installer des filtres également sur le systéme

général.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES:

- Bloc de sécurité a 38 °C.

- Température min. d’exercice 3 °C.- conseillée
15 °C. - FROIDE.

- Température max. d’exercice 80 °C. - conseillée
65 °C. - CHAUDE.

- Différentiel thermique conseillé 50 °C.

- Systéme de sécurité avec le bloc de la distribution
en cas de manque d’'une des deux eaux.

- Champ de pression min / max. 0,5/5 bar (en
cas de pression de I'eau supérieure aux 5 bar on
conseille I'installation de réducteurs de pression).

- Pression conseillée 3 bar.

FONCTIONNEMENT:

- Soit avec des chauffe-eaux a gaz, électriques a
accumulation.

- Installations centrales.

- Chaudieres au mur.

- Filtres en acier inox pour le traitement des
impuretés.

Attention: consulter le plombier pour le choix
du dispositif de réchauffement de I’eau le plus
approprié.
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Vor der Installation und Inbetriebnahme

Achtung! Bevor die Vorrichtung zu installieren, bitte spllen Sie die Zuleitungsréhre sorgfaltig aus, um alle Spannen,
Schweil- und. Hanfriickstadnde bzw. alle Verunreinigungen vom Inneren der Réhre zu entfernen. Durch nicht sorgfaltig
gespllte Rohrleitungen bzw. durch das allgemeine Wassernetz kénnen Fremdkdrper in den Korpen eintreten, die die
Dichtungen bzw. die O-Ringe beschéadigen kénnen. Es ist dann empfehlenswert, die allgemeine Anlage mit Filtern

auszustatten.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN:

- Sicherheitsblockierung bei 38 °C.

- Minimale Betriebstemperatur 3 °C. -
empfehlenswert 15 °C. - KALT

- Maximale Betriebstemperatur 80 °C. -
empfehlenswert 65 °C. - WARM

- Empfohlenes Thermodifferential 50 °C.

- Sicherheitssystem zum Unterbrechen der
Wasserabgabe, sollte eine der beiden
Wasserzuleitungen ausfallen

- Druckbereich min. / max. 0,5/ 5 bar (Falls
der Wasserdruck mehr als 5 bar betragt, ist
es empfehlenswert, einige Druckminderer zu
installieren).

- Empfohlener Druck 3 bar

FUNKTIONSTATIGKEIT:

- Sowohl mit Gasbadeofen, als auch mit elektrischen
HeilRwasserspeichern.

- Zentralisierte Anlagen.

- Wandheizkessel.

- Filter aus Inoxstahl fir die Behandlung von
Verunreinigungen.

Achtung: zur Wahl der best anpassenden
Wasserheizvorrichtung, bitte wenden Sie sich an
Ihren Vertrauensinstallateur.

Antes de la instalaciéon y la puesta en funcién

iCuidado! Los tubos de alimentacién tienen que ser enjuagados escrupulosamente antes de instalar el dispositivo de
manera que no haya virutas, residuos de soldadura o cafiamo u otras impurezas al interior de los tubos. A través de los
tubos no perfectamente enjuagados o de la red hidrica general pueden entrar en el dispositivo unos cuerpos extrafios
que pueden dafar guarniciones/o-rings. Les recomendamos por lo tanto que instalen los filtros en la planta general

también.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

- Bloqueo de seguridad a 38 °C.

- Temperatura min. de ejercicio 3 °C. - recomendada
15 °C. - FRIA.

- Temperatura max. de ejercicio 80 °C. -
recomendada 65 °C. - CALIENTE.

- Diferencial térmico recomendado 50 °C.

- Sistema de seguridad con bloqueo de seguridad en
caso de falta de una de las dos aguas.

- Campo de presion min / méax 0,5/ 5 bar (en caso
de presion del agua superior a los 5 bares Les
aconsejamos la instalacién de reductores de
presion).

- Presion recomendada 3 bar.

EUNCIONAMIENTO:

- Con calderas tanto de gas como eléctricos por
acumulacion.

- Instalaciones centralizadas.

- Calderas murales.

- Filtros de acero inoxidable para el tratamiento de
las impurezas.

Cuidado: consultense con su fontanero para
elegir el dispositivo de calefaccion del agua més
adecuado.
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[epen ycTtaHOBKOW U HaYanom Ucnonb30BaHUs
BHumaHume! Mepep ycTaHOBKOM cMecUTenNst HEO6XOANMO TLLATENBHO NPOMbITb BOAONPOBOAHbIE TPYGbI, UTOBbI B HUX HE

OCTaBanuCb CTPYXKa, LUMaK OT CBapKW, NIEH UNW Apyr1e NOCTOPOHHME Tena. Yepes nnoxo npombITbie BOLONPOBOAHbIE
Tpy6bl MK Yepe3s o6LLY0 BOAONPOBOAHYHO CETb B CMECUTENb MOTYT MOMACTb MOCTOPOHHUE Tena, CNoCOBHbIE NOBPEANTL
NMNOTHEHUS U YNNOTHUTENbHbIE KOMbLA. M03TOMy, PEKOMEHAYETCS OCHACTUTL (UNbTPaMM TaKKe 1 OBLLY CUCTEMY.

TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKW:

- MpepoxpaHuTenbHOE orpaHUYeHe TemnepaTypbl
Ha 38 °C.

- MuHumanbsHas paboyas Temneparypa 3°C. -
pekomeHpoBaHHas 15°C. - XONTOOHAA.

- MakcumanbHasi paboyas Temnepatypa: 80°C. -
pekomeHpoBaHHas 65°C. - TOPAYAA.

- PekomeHayemas pasHuua temnepatypsbl: 50 °C.

- MpepoxpaHuTenbHas cucTema C NepekpbITUEM
nogayu B Cryyae oTCyTCTBUSI XONOAHOM Unu
ropsiyert BoAbl.

- Mpepenbl faBnexHust MuH-makc: 0,5 - 5 6ap (B
cnyyae gaBneHus BoAbl, Npesblwatoero 5 6ap,
pekoMeHayeTcs yCTaHOBKa PeayKTOpOB JaBrieHus).

- PexomeHpyemMoe fasrnexue: 3 6ap.

PABOTA:

- Kak ¢ rasoBbIMy BogoHarpeBaTensiMu, Tak U ¢
3NeKTpoBOAOHArpeBaTeNs MU HaKONUTENBHOMO
™na,

- LleHTpann3oBaHHblE CUCTEMBI,

- HacTeHHble KoTnbl,

- GuUnbTpbl U3 HEpXaBetoLLen cTany ans
ynaBnuBaHusi npuMecen.

BHumaHue: dns ebi6bopa Haubosiee npu2od0HO20
cpedcmea Hazpeea 80dbl obpawjalimecs K
eauwleMy caHMexXHUKY.

Mpiv a1To TNV £YKOATAOTAOT KOI EVO T AsiToupyia

Mpoooyxn! O cwArnveg Tpo@odoaiag TTPETTEl va LETTAEVOVTAI TTPOCEXTIKA TTPIV ATT® TNV €YKATAOTOON TNG UTTATAPIOG
TIPOKEINEVOU VO ATTOPEUXOEi N TTapousia WnyUATwy, UTTOAEINUATWY OUYKOAANTIKAG oudiag 1 atoutriou, ) dAAwv
akaBapoiwv péoa otoug owAnves. Méoa amd Oxi TéAeia kabapiopévoug cwAfveg | péoa atmd To yeVIKO OiKTUO
TTAPOXNG VEPOU, GTNV UTTATAPIO PTTOPEI VA EI0XWPAO0UV {EVa CWHATA T OTToia UTTOPOUV va TTpoKaAéoouv {nuid oTa
TrapepBuopara / otoug dakTUAIouG KUKAIKAG Slatopng. 'ETol Aoimmév Ba mpétrel va ToTToBeTnBoUV QIATpa OTO YEVIKO

ouaTnua.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA:

- EumrAokn ac@aAeiag otoug 38 °C.

- EAGxi0Tn Beppokpaaia Aeiroupyiag 3 °C. -
ouvioTwpevn 15 °C. - KPYO.

- Méyiotn Beppokpaaia Asitoupyiag 80 °C. -
ouvioTwpevn 65 °C. - ZEZTO.

- ZuvioTWwpEevo Beppikd diagopikd 50 °C.

- Z00TNUa ao@aAgiag pe EUTTAOKA TNG TTAPOXNG O€
TIEPITITWON ATTOUCiag Tou €vog atrd Ta U0 vepd.

- Medio mrieang min/max 0,5/5 bar (o€ epiTTwon
Trieong Tou vepoU TTavw atrd 5 bar ouvioTtdral n
TOTTOB£TNON HEIWTAPWY TTIEONG).

- ZuvioTwpevn Tiean 3 bar.

AEITOYPIIA:

- Eite pe Beppooipwveg agpiou &ite pe NAeKTPIKOUG
OUCOWPEUONG.

- KevTpikég povadeg.

- NéBnTeg ToiYOU.

- ®iATpa a1d avogeidwTo xdAuBa yia TNV
QVTIPHETWTTION TWV aKaBapaiwy.

lMpoooxn: oupBouleureite Tov uSPAUAIKO TNS
EUTTIOTOOUVNS OAS yIa TNV €MIAoyn TG Mo
kardAAnAng diaraéng @épuavang Tou vepod.

ZEEBERVE I R
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Contenuto della confezione:
A - Piastra di fissaggio

B - Viti di fissaggio piastra

C - Kit prolunga

D - Piastra in finitura

E - Fermo di regolazione della temperatura

F - Maniglia per regolazione temperatura

Package content:
A - Fastening plate

B - Plate fastening screws

C - Extension set

D - Finish plate

E - Temperature adjustment stop

F - Handle for temperature adjustment

Contenu de I’emballage:
A - Plaque de fixation

B - Vis de fixation plaque

C - Jeu rallonge

D - Plaque en finition

E - Arréts de réglage de la température
F - Poignée réglage température

Inhalt der Verpackung:
A - Befestigungsplatte

B - Befestigungsschrauben fiir die Platte

C - Bausatz Ansatzstiick

D - Abschlussplatte

E - Feststellvorrichtung fiir die
Temperatureinstellung

F - Griff zur Temperatureinstellung

Contenido de la caja:

A - Placa de fijacion

B - Tornillos de fijacion plancha

C - Juego extension

D - Placa de acabado

E - Retén de regulacion de la temperatura

F - Maneta para la regulacién de la temperatura

ConepxumMoe ynakoBKu:
A - KpenexHasa nnactuHa

B - KpenexHble BUHTbI NNacTuHbI

C - KomnnekT yanuuutens

D - [lekopaTuBHas nnactmHa

E - PerynupoBou4HbI cTonop TemnepaTypbl
F - PerynupoBoyHasi pyyka Temneparypbl

MNepiexOuEVO CUOKEVATIAG:

A - TIAGKka oTepéwang

B - Bideg oTepEéwaong TTAAKag

C - KiT TrpoékTaang

D - MAdka @ivipiopaTtog

E - Z1oTr pUBuIong TnG Bepuokpaciag
F - AaBn yia pUuBuion Bepuokpaaiag

ARNE:

A — [ 5E AR

B — AR SK [HRAT
C - ke

D — AR

E - T TA0LESS
F o= IR BE T T4
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Fig. 1 Fig. 2
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Fig. 4
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Ty
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(Y

X=10mm + 17mm

X=17mm + 25mm
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Fig. 14
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Fig. 13

|||||||

|||||||

Fig. 15

13




FUNZIONAMENTO - WORKING - FONCTIONNEMENT - FUNKTIONSTATIGKEIT -
FUNCIONAMIENTO - UCIOJIb3OBAHUE - AEITOYPTIA - i247

PUSH

14




MANUTENZIONE - MAINTENANCE - ENTRETIEN - WARTUNG -
MANUTENCION - OECITY)KUBAHUE - SYNTHPHSH - {457

MANUTENZIONE

* Nel caso sia necessario sostituire uno o piu componenti, contattare un rivenditore
autorizzato o visitare il sito WWW.GESSI.COM

« Affidare la manutenzione del prodotto a personale qualificato

MAINTENANCE

» Should it be necessary to replace one or more components, contact an authorized retailer
or visit WWW.GESSI.COM

* Product maintenance should be made only by qualified staff

ENTRETIEN

« S’il est nécessaire de remplacer un ou plusieurs composants, contacter un centre autorisé
ou visiter le site WWW.GESSI.COM

* L’entretien du produit ne doit étre effectué que par du personnel qualifié

WARTUNG

 Falls das Auswechseln von einem oder mehreren Bestandeilen erforderlich wird,
kontaktieren Sie bitte einen autorisierten Fachhandel oder besuchen Sie unsere Website
unter WWW.GESSI.COM

* Die Instandhaltung des Produktes sollte nur qualifiziertem Personal anvertraut werden.

MANUTENCION

* En el caso de que sea necesario remplazar uno o mas componentes, contacten con un
revendedor autorizado o visiten el sitio WWW.GESSI.COM

» Encarguen sélo a personal calificado para el mantenimiento del producto

OBCINY>XUBAHUE

*B cnyyae ecnu 6yger Heob6XoAMMO 3aMEHWUTb OAWH WM HECKOJSIbKO KOMMOHEHTOB,
obpaTtuTecb kK aBTOPU30BaHHOMY AUCTPUBOLIOTOPY Mnn nocetute Be6-cant WWW.GESSI.
COM

» O6cnyxnBaHue U3nenvs AOMKEH BbINOMHUTL KBanMULMPOBAHHbIN NepcoHarn.

ZYNTHPHZH

* X€ TIEPITITWON TTOU €ival ATTAPAITNTO VA QVTIKATACTHOETE £va I TTEPICCOTEPA EEAPTANATA,
ETTIKOIVWVAOTE PE éva €E0UGIOOOTNHEVO KATAGTNUA TIWANCNG 1} ETTICKEPOEITE TOV IGTOTOTTO
WWW.GESSI.COM

» EpmoTeuBeite TN ouvTpnon Tou TTPOIGVTOG O€ SIATTIOTEUUEVO TIPOCWTTIKO

R
o A WEH A Z A, TR B4 1 BN YEWWW. GESST. COM s
o iEEAIE N ST S AR TR TAE
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Fig. 16

Fig. 17
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Fig. 19 Fig. 20

Fig. 21 ch. 28 mm | Fig. 22
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Fig. 23

Fig. 26
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ITA

Pulizia delle superfici in acciaio INOX

Spruzzi di malta e tracce di cemento possono essere trattate con una soluzione contenente una piccola quantita d’acido

fosforico. Risciacquare con acqua (preferibilmente deionizzata) e asciugare. L’acqua deionizzata riduce il rischio di lasciare

macchie.

Prodotti specifici sono disponibili presso ditte specializzate nelle finiture. Si consiglia di non utilizzare mai nessun tipo di

prodotto indicato specificamente per la rimozione della malta o acido cloridrico diluito: se questi venissero accidentalmente

usati o versati sull’acciaio inossidabile, risciacquare abbondantemente con acqua pulita.

- Le finiture spazzolate, possono evidenziare impronte nei primi tempi dopo l'installazione, ma queste diverranno meno
evidenti dopo le prime operazioni di pulizia.

- | prodotti piu sicuri ed efficaci per rimuovere impronte o altri tipi di macchie sono I'acqua saponata o un detergente blando.

- L’acciaio inossidabile con finitura a specchio pud essere pulito con prodotti specifici solitamente usati per la pulizia del
vetro. L'importante & che non contengano cloruri.

- Non utilizzare prodotti abrasivi in quanto possono lasciare graffi irreparabili sulle superfici di acciaio inossidabile.

- In alternativa, per rimuovere una contaminazione, pud essere usato uno specifico prodotto per la pulizia dell'acciaio
inossidabile contenente acido fosforico; ricordarsi poi di risciacquare con acqua deionizzata e asciugare la parte pulita. E’
consigliabile trattare I'intera superficie inox, per evitare I'effetto “a chiazze”.

- Tra i prodotti di pulizia che NON devono essere usati sull’acciaio inossidabile:

« prodotti contenenti cloruri, specialmente quelli contenenti acido cloridrico,

« candeggine a base di acido ipoclorico. Se queste vengono accidentalmente versate su qualsiasi superficie inox, devono
essere risciacquate abbondantemente con acqua pulita,

« prodotti usati per pulire I'argento.

Per rimuovere uno sporco leggero o le impronte, & consigliabile usare un panno umido o di pelle scamosciata.

Per lo sporco piu pesante, sono consigliabili le spugnette di nylon. Assolutamente da non usare sono invece le pagliette

abrasive e quelle metalliche non inox che, oltre a graffiare la superficie, possono lasciare depositi di acciaio al carbonio che,

in presenza di umidita, potrebbero dar luogo a macchie di ruggine.

Sulle finiture levigate a trama superficiale unidirezionale la pulizia deve essere effettuata con movimenti che seguono la

direzione della finitura e non trasversalmente alla stessa.

Dove I'acqua & stata usata come mezzo di pulizia o risciacquo, specialmente nelle aree con notevole presenza di calcare,

bisogna immediatamente asciugare la superficie per prevenire la comparsa di nuove macchie. L’'uso dell’acqua deionizzata

impedira la formazione di calcare.

Per evitare contaminazioni causate da particelle di ferro, bisogna assicurarsi che gli utensili per la pulizia scelti non siano

stati usati precedentemente su acciaio al carbonio. | materiali per la pulizia dei manufatti di acciaio inossidabile devono,

infatti, essere esclusivamente riservati a questo scopo.

La pulizia deve essere fatta prima che si crei un eccessivo accumulo di sporco o di impronte, in modo tale che lo sforzo e il

costo della pulizia, nonché il rischio di scalfire o alterare I'aspetto della superficie, vengano ridotti al minimo.

ING

Cleaning and Maintenance of Stainless Steel surfaces

Mortar and cement splashes can be treated with a solution containing a small amount of phosphoric acid. Rinse with water

(preferably deionised water) and dry. Deionised water reduces the risk of water staining marks.

Proprietary products are available from specialists finishing companies. Never allow mortar removers or diluted hydrochloric

acid to be used on stainless steel. If they have accidentally been applied to or spilt over the stainless steel, rinse generously

with fresh water.

- Brushed finishes, which are a popular choice for interiors, may show finger marks in the period immediately after installation,
but the visibility of the marking should become less evident after the first few cleaning operations.

- To remove fingerprints and other marks, soapy water or a mild detergent are usually safe and successful.

- Mirror-polished stainless steel can be cleaned with glass cleansers. These products should be selected chloride-free.

- Scouring powers should not be used as these products can leave permanent scratches on stainless steel surfaces.

- Alternatively, use a proprietary stainless steel cleaner containing phosphoric acid to remove contamination, rinse with
deionised water and dry. It is advisable that the entire surface of the component is treated so that a patchy appearance
is avoided.

- Cleaners that should NOT be used on stainless steels include:

« chloride-containing cleansers, especially those containing hydrochloric acid,

« hypochlorite bleaches should not be used on stainless steels; if applied accidentally or spilt on stainless steel surfaces,
should be rinsed off immediately with liberal amounts of fresh water,

« silver-cleaners must not be used on stainless steel

A damp cloth or chamois leather will usually be suitable for removing normal soiling, fingerprints, etc.

For more stubborn dirt, nylon pads are usually satisfactory.

Non-stainless steel based scouring pads, cleaning wool or wire brushes must not be used on stainless steel. Apart from

scratching the surface, these pads can leave carbon steel deposits on the stainless surface, which can subsequently

develop into rust spots, if the surface becomes wet.

On “grained” directional finishes, the direction of cleaning strokes should be along the grain and not across it.
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Where water has been used for cleaning or rinsing, wiping the surface dry to prevent watermarks, especially in hard water
areas may be advisable. The use of deionised water will prevent the formation of hard water staining.

To avoid “cross-contamination” from iron particles, ensure that cleaning utensils have not been used for “ordinary” (i.e.
carbon) steel before. Cleaning materials for use on stainless steel items should preferably be reserved exclusively for that
purpose.

Cleaning should be done before there is a visible build up of soiling or finger-marking, so that the effort and cost of cleaning
is minimised along with the risk of marking or altering the appearance of the surfaces.

FRA

Nettoyage et entretien de les surfaces en I’acier inoxydable

On pourra éliminer les taches de ciment au moyen d’une solution contenant une petite quantité d’acide phosphorique. Ce

traitement sera suivi d'un ringage abondant a I'eau (eau déminéralisée de préférence) et d’'un séchage. L'emploi d’eau

déminéralisée réduit le risque de voir apparaitre des traces. On pourra se procurer les produits auprés d’entreprises

spécialisées dans les produits de traitement de surface. On ne doit jamais utiliser avec 'acier inoxydable des produits

contenant de I'acide chlorhydrique (HCI), méme dilué. Si par mégarde c’était le cas, il faut rincer abondamment a I'eau.

- Sur les finitions en mat, qui sont souvent choisies pour les intérieurs, des traces de doigts peuvent apparaitre durant la
période suivant immédiatement I'installation, mais celles-ci disparaitront progressivement aprés quelques nettoyages.

- Pour effacer les traces de doigts et autres marques, I'utilisation d’eau savonneuse ou d’un détergent léger est
habituellement efficace et sare.

- Les aciers inoxydables «poli miroir» peuvent étre nettoyés avec les produits pour vitres a condition qu’ils soient exempts
de chlorures.

- Les poudres a récurer sont a éviter car elles risquent de rayer irreparablement les surfaces

- Une autre solution consiste a employer un nettoyant pour inox contenant de I'acide phosphorique, puis a rincer a I'eau
déminéralisée et a sécher. Il est conseillé de traiter de cette fagon toute la surface du composant afin de lui conserver un
aspect parfaitement uniforme.

- Parmi les nettoyants a ne pas utiliser sur de 'acier inoxydable figurent:

« les nettoyants a base de chlore, notamment I'acide chlorhydrique,

« les produits de blanchiment contenant de I'eau de javel (en cas d'utilisation par erreur ou de déversement accidentel sur
des surfaces en acier inoxydable, rincer abondamment a 'eau claire),

« les produits de nettoyage pour I'argenterie.

Un torchon humide ou une peau de chamois conviendra habituellement pour enlever les salissures normales, les traces de

doigts, etc. Pour des saletés plus tenaces, des éponges donnent généralement de bons résultats. Les tampons métalliques

ordinaires (laine d’acier) ou les brosses métalliques en acier sont prohibés. En plus de rayer les surfaces, ces accessoires

risquent de provoquer une contamination (dépot de particules ferreuses), qui par la suite pourrait provoquer I'apparition de

taches de rouille si la surface est exposée a 'humidité

Pour les produits polis a grain fin on frottera dans le sens du polissage.

En cas d'utilisation d’eau pour le nettoyage ou le ringage, il est conseillé de sécher la surface pour éviter les auréoles,

surtout dans les zones ou I'eau est treés calcaire. L'emploi d’eau déminéralisée permet d’éviter I'apparition de ces auréoles.

Pour éviter la contamination par des particules ferreuses, il faut s’assurer que les outils utilisés n'ont pas préalablement

servi a nettoyer de l'acier «ordinaire» (acier au carbone). Les matériels utilisés pour le nettoyage de I'inox devront étre

exclusivement réservés a cet usage

Le nettoyage devra se faire avant toute accumulation visible de saleté et de traces de doigts, afin de réduire les efforts et

les colts du nettoyage et d’éviter le risque d’abimer 'aspect des surfaces.

TED

Reinigung und Pflege von Edelstahl Rostfrei im Bauwesen

Kalk- und Mortelspritzer kénnen mit verdiinnter Phosphorsaure entfernt werden. AnschlieBend ist mit klarem Wasser

reichlich zu spllen. Durch Verwendung entmineralisierten Wassers lasst sich zusatzlich der Bildung von Kalkflecken

entgegenwirken.

Verschiedene Hersteller von Pflegemitteln bieten fur diesen Zweck besondere Produkte an. Auf keinen Fall darf

Zementschleierentferner fir Kacheln oder verdlinnte Salzsaure angewandt werden. Sollten sie einmal versehentlich auf die

Edelstahl-Oberflache gelangt sein, missen sie umgehend mit reichlich klarem Wasser entfernt werden.

- Bei Anwendungen im Innenbereich geht es insbesondere um die Vermeidung und Entfernung von Fingerspuren.
Edelstahl Rostfrei gibt es in einer grolBen Bandbreite von Oberflachen, von denen einige speziell fur den Einsatz in
publikumsbeanspruchten Bereichen vorgesehen sind. Bereits bei der Planung lassen sich also durch Wahl einer
geeigneten Oberflache die spateren Reinigungskosten minimieren. Bei den beliebten gebirsteten und geschliffenen
Oberflachen stellen Fingerspuren ein Anfangsphanomen dar. Nach einigen Reinigungsdurchgdngen nimmt deren
Sichtbarkeit deutlich ab.

- Zur Entfernung von Fingerspuren ist eine Spllmittelldsung in der Regel ausreichend. Einige Reinigungsmittelhersteller
bieten Spezialprodukte an, bei denen Blankgegliihte und spiegelpolierte Oberflachen lassen sich mit chloridfreien
Glasreinigern behandeln.

- Dabei ist darauf zu achten, dass die angelésten Verschmutzungen nicht durch den Reinigungsprozess grof¥flachig auf
der Oberflache verteilt werden. Die Reinigung muss daher wiederholt mit frischen Tuichern erfolgen, bis samtliche Spuren
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entfernt sind.

- Gegen Farbspuren und Graffiti gibt es spezielle alkalische und I6semittelbasierte Reiniger. Messer und Schaber sind zu
vermeiden, da sie die Metalloberflache verkratzen.

- Eine weitere Alternative sind spezielle phosphorsaurehaltige Edelstahl-Reiniger, wie sie oben fir die Entfernung von
Fremdeisen-Kontamination empfohlen wurden. Mit diesen Mitteln sollte jeweils das gesamte Bauteil bearbeitet werden,
um Fleckenbildung zu vermeiden.

- Auf jeden Fall sind beim Reinigen die Hinweise und Vorschriften zum Arbeits- und Umweltschutz zu beachten.
Reinigungsmittel, die nicht fiir Edelstahl Rostfrei gebraucht werden duirfen, sind

« chloridhaltige, insbesondere salzsdurehaltige Produkte,

« Bleichmittel (bei versehentlichem Gebrauch oder Verschitten auf Edelstahl Rostfrei griindlich mit klarem Wasser

abspllen),

« Silberputzmittel.

Ein feuchtes Tuch oder Leder ist in der Regel ausreichend, um Fingerspuren zu entfernen.

Fir hartnackigere Verschmutzungen werden haushaltsiibliche (eisenfreie) Reinigungsschwamme verwandt. Auf

keinen Fall dirfen eisenhaltige Scheuerschwamme, Stahlwolle oder Stahlblrsten eingesetzt werden, da sie rostende

Fremdeisenpartikel an die Edelstahl-Rosfrei-Oberflache abgeben.

Bei gebiirsteten und geschliffenen Oberflachen sollte immer in Richtung des Schliffs gewischt werden und nicht quer dazu.

Bei Reinigung mit Wasser sollten die Oberflachen — speziell in Regionen

mit hartem Wasser - anschlieRend trockengewischt werden, um die Bildung von Kalkspuren zu vermeiden. Durch

entmineralisiertes Wasser lasst sich dieses Problem vermeiden.

Es wird empfohlen, fir Edelstahl-Rostfrei-Oberflachen separate Reinigungs-Utensilien bereitzuhalten.

Die Reinigungsintervalle fir Edelstahl Rostfrei in Innenanwendungen unterscheiden sich nicht grundséatzlich von denen fir

andere Oberflachen. Um den Arbeits- und Kostenaufwand so gering wie méglich zu halten, sollte die Reinigung in jedem

Fall erfolgen, bevor sich grébere Verschmutzungen angesammelt haben.

SPA

Limpieza y Mantenimiento de Superficies de Acero Inoxidable

Las salpicaduras de mortero y cemento se pueden tratar con una solucién que contenga una pequefia cantidad de acido

fosforico. Aclare con agua (preferiblemente agua desionizada) y seque. El agua desionizada reduce el riesgo de dejar

marcas de agua. Las empresas especialistas en acabados ofrecen productos para este fin. Nunca se debe utilizar quita
mortero o acido clorhidrico diluido sobre el acero inoxidable. En el caso de que haya sido utilizado o de que haya caido un
poco sobre el acero inoxidable, aclare con abundante agua fria.

- Los acabados cepillados pueden mostrar las marcas de dedos en el periodo inmediatamente posterior a la instalacion; sin
embargo, la visibilidad de las marcas se hace menos evidente después de que se hayan realizado algunas operaciones
de limpieza.

- Para eliminar las marcas de dedos y otras marcas de los acabados arquitecténicos, se puede utilizar agua jabonosa o un
detergente suave ya que normalmente son seguros y se obtienen buenos resultados.

- El acero inoxidable acabado espejo se puede limpiar con limpia cristales. Estos productos no deben contener cloruros.

- De modo alternativo utilice un limpiador de acero inoxidable que contenga acido fosforico para eliminar la contaminacion,
aclare con agua desionizada y seque. Seria aconsejable que se tratara toda la superficie del componente para evitar que
queden parches.

- Entre los limpiadores que no deben usarse sobre acero inoxidable se incluyen:

« Limpiadores que contengan cloruros, especialmente aquellos que contienen &cido clorhidrico,

* No se deberian usar lejias de hipoclorito sobre aceros inoxidables. En caso de uso accidental o de que cayeran
salpicaduras sobre la superficie de acero inoxidable, enjuague inmediatamente con abundante agua fria,

« Los limpiadores de plata no deben usarse sobre el acero inoxidable.

Para eliminar la suciedad, las marcas de dedos, etcétera, seria apropiado utilizar un pafio humedo o una gamuza.

Para eliminar la suciedad mas dificil se utilizan los estropajos de nylon, los conocidos con los que se obtienen buenos

resultados. No se deben utilizar estropajos de acero, bayetas o cepillos de alambre sobre superficies de acero inoxidable.

Ademas de rallar la superficie, estos estropajos pueden dejar restos de acero al carbono en la superficie del acero

inoxidable lo que puede provocar éxido si la superficie se moja.

Se pueden utilizar cepillos de nylon suave para limpiar los aceros inoxidables con acabados de motivos. No se deben

utilizar cepillos de acero no inoxidable.

En acabados con “grano” direccional la direccién de los trazos de limpieza debe ser en el sentido del grano y no en el

sentido contrario.

Cuando utilice agua para limpiar o aclarar, seque la superficie para prevenir marcas de agua; esto es especialmente

aconsejable en zonas donde el agua es dura. El uso de agua desionizada prevendra la formacion de manchas de agua

dura.

Para evitar la contaminaciéon cruzada de particulas de hierro, asegurese de que los utensilios de limpieza no se han

utilizado con anterioridad para acero “normal” (por ejemplo, al carbono). Es preferible reservar los materiales de limpieza

que se utilizan para limpiar el acero inoxidable y utilizarlos sélo para este fin.

La limpieza debe llevarse a cabo antes de que se acumule una visible cantidad de suciedad o marcas de dedos, para

que se minimice el esfuerzo y el coste de la limpieza, asi como el riesgo de que se altere o marque la apariencia de las
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superficies.

RUS

Yucmka nogepxHocmel u3 Hepxaserowel cmanu

BpbI3rn LieMeHTHOro pacTBopa U crieAbl LleMeHTa MOXHO YCTPaHUTb pacTBOPOM, B KOTOPOM COAEPXUTCS Heborbluoe

Konu4ectso HoCOPHON KUCMOTbI. MNPOMbITb BOAON (3KenaTenbHO A4eNOHU3UPOBAHHOM) U BbICYLWNTL. [leMoHN3npoBaHHas

BOAa CHWKaeT OnacHOCTb BO3HWKHOBEHUS nATeH. CreuuarnbHble CpeacTBa MOXHO HaWTWM B CheuManu3npoBaHHbIX

KOMMNaHWSIX, BbIMOSHAIOWMX OTAeNoYHble paboTbl. PekomeHOyeM HM B KOEeM Clyyae He WCMonb3oBaTb HUKakoe

cneuuanbHoe CpeAcTBO ANS yAAneHUs LeMeHTHOro pacTBopa unu pasbaBneHHylo COnsiHylo KucroTy. B cnyvae wmx

Cny4anHoOro NPUMEHEHWS UM NonaaaHus Ha HepXXaBetoLLYO CTanb CMbITb GOMbLUMM KONMYECTBOM YUCTON BOAbI.

- Ha noBepXxHOCTSIX C LLIETOYHON OTAENKON MOXHO 3aMeTUTb Creabl cpasy nocne yCTaHOBKW, HO OHW CTaHYT He TakK 3aMeTHbI
nocre npoBeAeHNst NepBON O4UCTKU.

- CaMblMu 6e3onacHbIMU 1 AhPEKTUBHBIMW CPEACTBAMU NSt YCTPAHEHUS! OTNEYATKOB UMW NATEH APYrX TUNOB SBASIOTCS
MblfIbHaA BOAA UNW HearpeccuMBHOE MotoLlee CpeacTBo.

- HepxaBetoLLyto cTanb C 3epkaribHoi OTAENKOW MOXHO YMCTUTL CrneuuanbHbiMU cpeacTBamm, 0BbIYHO UCMoNb3yeMbiMy
NSt YACTKU cTekna. BaxHo, 4Tobbl OHW He cofepxanu B cebe xnopuaos.

- He nonb3yitecb abpasuBHbIMKM CpeAcTBamu, MOTOMY HTO OHWM MOFYT HENonpaBMMO MnouapanaTb MOBEPXHOCTU U3
HepXaBeloLLen cranu.

-B kavectBe anbTepHaTUBbl AN YCTPAHEHWS [PA3M MOXHO MCMONb30BaTh CrneuuanbHoe CPefacTBO AN YUCTKM
Hep)xaBetoLLert cTanu, coaepxatlee B cebe pocdopHyto kucnoTy. MNocne 3Toro He 3abyabTe NPOMbIT AEVOHU3UPOBAHHOM
BOZIOM W BbITEPETb HACYXO OYULLEHHYIO YacTb. NS npefoTBpalLeHus NATHUCTOro adpdpekTa pekomeHayem obpaboTaTtb
BCIO NOBEPXHOCTb U3 HepXXaBeloLLen cTanu.

- Ha Hepxasetowen ctanu HA B KOEM CITYYAE Henb3s ncnonb3oBaTh crieaylolye YnucTswme cpeacrea:

* CPeACTBa, B KOTOPbIX COAepX)aTcs Xnopuabl, U 0COBEHHO Te, B KOTOPbIX COAEPXUTCS CONsHAast KUCMOTa,

« oTOenuBaTeny Ha OCHOBE XMNOPHOBATUCTOW KWUCMOThl. ECnM OHM crnyvaiHo nonanu Ha nobyio NOBEpPXHOCTb U3
Hep>aBetoLLelt cTanu, X Heo6XoAMMO CMbITb GONBLUMM KOMMYECTBOM YUCTON BOAbI.

* CpeAacTBa Ansi YACTKK cepebpa.

[ns yaaneHusa nerkux 3arpsasHeHuin Unu oTnevaTkoB NanbLeB peKoMeHAyeM UCMONb3oBaTbh MAMKYI TKaHb UMW 3amLuy.

[ns Gonee CTOWKOW rpsisy UCMOMb3yiiTe KanpoHOBble Modvanku. Hu B koeM cryvae He ucnonbayiiTe abpasuBHble W

MeTannmMyeckme CTPYXKW, KpOMe MO4Yanok u3 Hepxasetowein ctann. OHWM He TOMbKO MOryT nouapanatb MNOBEPXHOCTb,

HO U MOTyT OCTaBUTb OTIIOXEHUS YINEePOAVNCTON CTanu, KoTopasi, MPU Hanu4un BNAXHOCTU, MOXeT obpasoBaTb NSTHa

pxaB4uHbl. Ha wnmdoBaHHoO OTAenNKe ¢ NOBEPXHOCTHOW OAHOHANPaBIIEHHON TEKCTYPON YNCTKY HEOBXOANMO BbINOMHATH

ABWKEHVAMU, UOyLMMKU BOONb OTAENKU, a He nonepek Hee. Ecnu Ans YACTKM MM NpoOMbIBKM UCMonb3oBanack BoAa,

N ocobeHHO B MecTax, rae B BoAe COAEPXWTCS 6Gonbluoe KONMMYeCTBO M3BECTU, HEOBXOAMMO HeMeANEeHHO BbiTepeTb

NoOBEPXHOCTW Hacyxo Ans npefoTBpalleHnsi obpasoBaHWs HOBbIX MSATEH. Mcnonb3oBaHWe AEVMOHU3MPOBAHHON BOAbI

npefoTBpaTUT obpa3oBaHMe BOAHOTO KaMHs. [ns npefoTBpalLeHnst 3arpsi3HEHNS], BbI3BAHHOTO >KeNe3HbIMU YacTuLamu,

HeobxoauMo y6eanTbCs, YTO BbIGPaHHbINA AN YACTKU MHCTPYMEHT HE MCMONb30Bancst paHblue Ha YrnepoaucTon cTany.

MaTepuansbl Ans YUCTKWM U3OENUn U3 YrNepoamcToi cTanm Heob6XoAMMO MCMONb30BaTb WCKIIOYUTENBHO B 3TUX LiEnsiX.

YncTka JoMmKHa BbIMOMHSATLCS A0 06pa3oBaHUs YPE3MEPHOrO CKOMMEHWUS TP UM OTneyvaTkoB, YTOObl CMOXHOCTb U

CTOVMMOCTb YUCTKM, @ TakKe OMacHOCTb UCMIOPTUTL UIMN U3MEHWTb BHELLIHUIA BUA NOBEPXHOCTU, Oblnv cCBeeHbl 40 MUHUMYMA.

GR

KaBapioudc¢ kai Fuvripnorn Twv emi@aveiwv amd Avoleidwro ATadAl

Ymdpxel duvatétnTa eTTECEPYTiag MIKPWY TTOCOTATWY KOVIGHATOG KAl TOIMEVTOU PE €va OIGAUNO TTOU TTEPIEXEI IO MIKPR

TTOOOTNTA PWOPOPIKOU 0E0G. =ETTAUVETE PE vePS (KAT TTPOTIUNGN ATTIOVIOUEVO) Kal OTEYVWOTE. TO OTTIOVIOUEVO VEPO

MEIWVEI TOV KiVOUVO KNAIBwYV atré 1o vepo.

Ta mpoidvTa diatiBevral atrd 18IKEG £TaIpEieg. TMOTE punv a@riveTe dIOAUPATA yIa TNV a@aipeon KOVIAPATOG i SilaAupévou

udpoxAwpIkoU 0&E0g va xpnolpoTroloUvTal o avogeidwTto aradAl. Edv atmd AdBog €xouv XuBei TTGvw OTO avogeidwTo

atodAl, Ba TTPETTEl va EETTAUVETE pE ApOOVO VEPOD.

- 270 KATEPYAOHEVA TEAEIWPATA TTOU ATTOTEAOUV HIG SNUOPIAT ETTIAOYA VIO TOUG ECWTEPIKOUG XWPOUG, ITTOPET VO paivovTal
OaXTUAIEG 0TO SIAOTNHA APECWG PETA TNV £yKATAOTACN, aAAd Ta onuddia auTd Ba yivovTal Ao Kal AlydTepn EPAv) PETA
aTré TOUG TTPWTOUG KaBapIopoUg.

-TNa va agaipéoete TIG daXTUNIEG Kal GAAa anpddIa, XPNOIYOTIOINOTE VEPS PE GATTOUVI Kal MATTIO KABAPIOTIKO TTou gival
A0QAAA Kal aTTOTEAEOUATIKA.

- To kaBpe@Tiov avoeidwTo atadAl uTropei va kabaploTei pe KaBapIOTIKG yia Ta T¢apIa. Ta TpoidvTa autd Ba TTPETTEl va
€TIAEyoVTal VA gival Xwpig XAWpIO.

- Z& Kapia TepITTwon dev Ba TTPETTEI VO XPNOIYOTIOIEITE TTPOIOVTA YIa KABAPIoNA PE TPIWIPO KOBWG Ta TTPOIGVTa auTd
UTTOPOUV Va a@ACOUV POVIMESG YPATLOUVIEG TTAVW OTIG ETTIPAVEIEG ATTO AVOEEIBWTO ATadAI.

- EVaAANOKTIKG, PTTOPEITE VA XPNOIMOTTOINCETE AVOEEIBWTO ATGAAI TTOU TTEPIEXEI PWOPOPIKS OEU yIa va apaIpETETE Ta iXvn,
va EETTAUVETE PE ATTIOVIOPEVO VEPO KAl VO OTEYVWOETE. ZUVIOTATAI va £pydleaTe o€ OAOKANPN TNV £MQAVEIQ TOU KABE
OTOIKEIOU £TOI WOTE VA ATTOPUYETE TO EVOEXOHEVO VA OXNUATIOTOUV «UTTOAWMPATON.

- Ta kaBapioTikd TTou AEN Ba TTpéTrel va XpnoipoTtroinBouv Trévw o€ avogeidwTo atodA gival Ta akdAouba:

« KaBapioTikd xAwpidiou, 1I1aITEPA QUTA TTOU TTEPIEXOUV UDPOXAWPIKS OEU,
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* 0l UTTOXAWPIWDEIG OUTiEG aTToXpwHATIONoU dev Ba TTPETTEl VA XpnolgoTroloUvTal TTavw o€ avogeidwTa atodAia, edv
XPnoipoTtroinBouv atd AdBog f XuboUv TTavw OTIG ETTIPAVEIEG ATTO avoEeidwTo aTadAl, Ba TTpETTel va EeByAAeTE pe dpBovo
vepo,

* T KOBAPIOTIKA QONMIKWY deV Ba TIPETTEI VO XPNOIKOTTOIOUVTAl OTO AVOEEIOWTO ATOGAL

‘Eva uypd Ugacpa i Ugaopa capoud eival ouvrhBwg KATAAANAQ yia TNV a@aipeon TNG KAVOVIKAG BPWMIAG, Twv

ATTOTUTTWHATWY, KTA.

a0 TTiHOVOUG AeKEDEG, TO TTPOIGVTA KaBapIopou atrd VAalAov gival uvhBwg IKavoTroINTIKG. Ta TTpoidvTa KaBapiopol Je

TpiyIyo TToU €xouv Tn BAon Toug O0TO PN avogeidwTo atadAl, To HaAAT KaBapIoPOoU 1) 01 GUPHATIVEG BOUPTOEG BEV Ba TTPETTE!

Va XPNOIPOTTOIOUVTAI OTIG ETTIPAVEIEG OTTO AVOEEIdWTO AT EKTOG TOU OTI oXNUATICOUV XAPAKIEG TTAVW OTNV ETTIPAVEIA, TA

KaBapIOTIKG auTd TTPOIGVTA HTTOPOUV VA a@rjoouV ixvn até avBpakouxo XGAUBa, 0 OTTOI0G OTN GUVEXEIQ PTTOPET va £EAIXOET

g€ iXvn oKoupIdg, eav n eTTiQAvela Bpayei.

Z€ ETMIPAVEIEG PE KOKKOUG PE GUYKEKPIYEVN KATEUBUVON, N KATELBUVON TWV KIVATEWV KaBapIopoU Ba TTPETTEl va YiveTal TTIPOG

TOU OpPa TOU KOKKOU Kal &I avTIOETA TTPOG AUTHV.

‘Otrou €xel xpnolpoTroinBei vepod yia Tov KaBapiopd i 1o EERYaAUa, CUVIOTATAI TO OTEYVWHA TNG ETTIPAVEING PE Eva HOAAKS

TTavi yia va atmo@euxOei 1o evOeXOUEVO va oXnNUaTIoToUV iXvn vepou, 181aiTepa o€ TTEPIOXEG OTTOU TO vePS eival okAnpod. H

XPAOoN atTioviopévou vepou eUTTOdIgeEl TOV OXNUATIONO KNAIBWY TTou o@eilovTal 0To OKANPS veEPO.

MNa va atmo@uyeTe «dia-pdAuvon» atrd owuartidia o1drpou, BeRaiwOETE OTI T OKEUN KABAPITPOU SV £XOUV XPNOIUOTTOINBET

TIPONYOUHEVWG VIO «KOVOVIKO» aTadAl (TT.X. avBpakouxo). Ta UAIk@ kabapiopou yia Xprion Tavw o€ OToIXEia atrd

avo&eidwTo atadAl Ba TTPETTEl va QUAGCTOVTAI ATTOKAEIOTIKA YIa TOV OKOTIO auTo.

O kaBapiopdg Ba TTPETTEN va yiveTal TTPIV UTTAPEEI 0paATH CUCCWPEEUOT BPWHIAG I ATTOTUTTWHATWY, £TOI WOTE N TTPOCTIABEIA

KQI TO KOOTOG Tou KaBapiopoU va eAaxIoToTroINdei padi pe Tov Kivouvo aAAoiwang TNG EPPAVIONG TWV ETTIPAVEIWV.
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